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Zéakladni popis a pouziti |

Popisovana citylight vitrina slouzi jako oboustranny, samostatné stojici nosic reklamnich statickych plakatii prosvétlenych

LED systémem.

Konstruk¢né je vitrina feSena jako tridilny skladany vyrobek, kde prostfedni ¢ast tvofi hlavni ram, vnéjSimi prvky celé skladby
jsou pak dvere vitriny umisténé po obou stranach hlavniho ramu. Do hlavniho rdmu je vsazen systém odvétrani. Vitrina je kon-
struovdna do venkovniho prostfedi, mize byt vSak pouZita i v interiérech.

Piehled technickych a obchodnich parametrii |

Kddové oznaceni vyrobku CL170

Urceni a zplisob instalace Na noze, kotveni do betonového zakladu
Pocet zobrazovanych stran 2

Celkové zakladni rozméry 1278%2341x235 mm

Doporucené zapusténi pod povrch (pod pochlznou plochu) 100 mm

Celkovy rozmér vitriny po predepsané instalaci 1278%2241x235 mm

Rozmér plakdtu / Rozmér viditelné plochy 1185x1750 mm / 1102x1687 mm

Celkova hmotnost bez baleni / s balenim 170 kg /172 kg

Hmotnost samotného okna 50 kg

Barva potisku skla / Barva horni listy okna

RAL9005 (Cernd) / RAL9005 (¢ernd)

Barva svislého bocniho profilu

Volitelna dle RAL

Barva krytu nohy RAL9005 (¢ernad)
Parametry pfivodniho kabelu CYKY-J3x2,5(1,5) /230 V
Celkovy pfikon 3BW

Designova slucitelnost

VSechny typy dle vzoru CLxx0

2341

[vSechny rozméry v mm]

CL170
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Zéakladni a pFiplatkové barevné provedeni |

Zéakladni barevné provedeni (bezpfiplatkové)

Umoznuje zvolit barvu svislych bocnich profild oken a svislych kryt(i ramu dle vzorniku RAL.
Vzdy viech Sest téchto dil(l ve stejné barvé (viz obr. niZe - vizualizace ¢erveného provedeni).
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Montézni celky |

Hlavni rdm

svarenec z obdélnikovych uzavienych profild a U-profilll
- material: kvalitni cerna konstrukéni ocel
- protikorozni ochrana: Zarovym zinkovdnim
- efektivni odvod destové vody
- odvétrani vitriny: pomoci diagondlné umisténych otvord s kryci nerezovou mrizkou, branici vniknuti hmyzu a necistot

Okno

nosny ram okna: svafenec z obdélnikovych uzavienych profil(i
- material: kvalitni ¢erna konstruk¢ni ocel
- protikorozni ochrana: zarovym zinkovanim
- ram okna nese zamek vitriny

sklo: nalepeno na nosny ram okna
- material: kalené sklo

okap: liSta na horni strané okna jako svod deStové vody do Zlabu hlavniho rdmu
plynové vzpéry: zajistuji okno v otevieném stavu, pomahaji otevfit okno po odjisténi zamku vitriny

Elektricka soustava

- celkovy pfikon vitriny: 35 W

- svorkovnice: 3PSP pro pfipojeni pfivodniho kabelu CYKY-J 3x2,5 (1,5) / 230 V (svorkovnice je soucasti vitriny)
- proudovy chranic¢: kombinovany 30 mA/B 10 A (soucasti vitriny)

- zemnici Sroub: M8 v¢etné pfislusného spojovaciho materidlu (soucasti vitriny)

- pfivodni vodi¢: CYKY-J 3x2,5 mm?2, min. 3x1,5 mm? (neni soucasti vitriny)

Prosvétlovaci systém

vlastni LED systém
- LED listy po obou svislych stranach hlavniho ramu, kazda z nich je osazena 9 ¢ipy s optikou.

Svételny zdroj 18 ks LED ¢ipd s optikou
Napdjeci proud 700 mA

Svételny tok 4600 Im (lumen)

Ptikon LED 35 W v¢etné ucinnosti napajeni

Blokové schéma zapojeni LED systému

%{ 230V AC Chranic LED Fidicf jednotka { LEDItal, 27V /17 |
Zdroj (sit) }{ BIO/1 ¥ aooma/sow
—) LED Iita2, 27V/17W |
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Uchyceni plakati |

Detail: Klip na napinaci pruziné
v hornim rohu rdmu okna
(pohled z vnitini strany okna)

Detail: Klip na napinaci pruziné
ve spodnim rohu ramu okna
(pohled z vnitini strany okna)

horni strana

- klipy umistény na napinacich pruzinach v rozich rdmu okna
spodni strana

- klipy umistény na napinacich pruzinach v rozich rdmu okna
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Baleni vyrobku |

Viyrobek je zabalen a ochranén proti poskozeni pfi pfepravé a manipulaci s nim.

Ukotveni CLV k zékladu |

betonovy zaklad

- rozmér 750x1100x400 mm (SxDxH)

- zapusténi zakladu pod povrch 100 mm

- zavitoveé tyce M16 zapusténé do zakladu min. 200 mm a zajiSténé pomoci chemickych kotev
- rozte¢ dér pro zdvitové tyce 110x750 mm (odvozeno od dér v ramu pro uchyceni CLV).

CLV je nutno ustavit do svislé polohy v obou smérech

(tomuto napomaha zakladni deska pfipravend do dokonale vodorovné roviny)

E—— °
Lo ° E |
| 750 |

|

110
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Prostory pro servisni tikony a servis IF a CLV |

Servisni prostor - vystraha

Pro proveditelnost servisnich ukon( je nutné zachovat servisni prostor okolo IF nebo CLV. Je nutné, aby po instalaci IF nebo CLV
z(stal prostor minimalné 100 mm nad a po stranach IF nebo CLV (u nasténnych IF a CLV i pod). Viz nakres nize.

100 mm
CLv . .
e prostor pro instalacni CLv
nasténna .
a servisni ukony
b b
IF
e IF
nasténna

Servisni prostor - doporuceni

vy

manipulace s oknem, jak pfi bézné vyméné obsahu uvnitf IF nebo CLV, tak pfi servisnich tkonech na IF nebo CLV samotnych.
IF CLv .

prostor pro obsluhu

plati pro IF a CLV
4 | nasténné i samostatné stojici

500 mm  oteviené okno 500 mm otevrené okno
(~930 mm) (~ 1170 mm)
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Servis atdrzba |

- snadny a rychly servis
- rychld montdZ a demontdz montaznich celk{l pfi minimalnim poctu pracovnik
- vyména poskozenych celkl za nové ¢i repasované

Zaruky |
Na cely vyrobek se vztahuje zaruka v délce 5 let od zakoupeni.
Zaruky se nevztahuji na: 5
- poskozeni vandalismem
- poskozeni nepfimérenymi prirodnimi vlivy (silnd vichfice, krupobiti a podobné) let

- poskozeni zplisobené nespravnou manipulaci a montazi
- poskozeni zplisobené nespravnym uZivanim v rozporu s ndvodem

Dokumentace a legislativa |

C&

Technologie vyroby |

Vyrobek je certifikovan akreditovanou zkuSebni laboratofi 1004.3 spole¢nosti ITC Zlin a je opatfen znackou CE.

Kazdy produkt prochazi modernim vyrobnim a kontrolnim procesem na pfevdzné vlastnich vyrobnich zafizenich.

- vyvoj a konstrukce pomoci konstrukéniho SW SolidWorks (vlastni pracovisté)
- vyroba trubkovych komponent( svafenctl na rota¢nim laseru (kooperace)

- vyroba plosnych komponentd na modernim plosném laseru (vlastni zafizenf)
- ohybani dild na pIné vybaveném CNC ohrarovacim lisu (vlastni zafizenf)

- svafovani MiG a TiG technologii na pracovisti SIEEGMUND (vlastni zafizeni)

- pétiosé CNC obrabéni presnych dili (vlastni zafizeni)

- 3D soufadnicovd méfici a kontrolni stanice Mitutoyo (vlastni zafizeni)

- galvanické zinkovani presnych dill (kooperace)

- Zarové zinkovani svafovanych konstrukci (kooperace)

- praskové lakovani procesem pro zinkované povrchy barvou IGP (kooperace)
- robotické osazeni ¢ipl na LED listy (kooperace)

- kompletacni prace a baleni (vlastni provoz)
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Filozofie vyrobku |

Bezpecnost vyrobku

Pfi vyvoji vitrin byl kladen velky dliraz na jejich trvalou bezpecnost.

Sklo je bezpecnostni, kalené.

Vyrobek, byt je po vytvarné strance bez oblych tvar(, nema zadné nebezpecné ostré hrany. Toto plati pro vnéjsi ¢asti pfistupné
verejnosti i pro vnitfni ¢asti pfistupné pouze obsluze.

Odolnost vyrobku

Jednou z vyvojovych priorit byla odolnost proti vandalismu a celkova trvanlivost vyrobku. Pro hlavni konstrukéni celky jsou proto
pouzity ocelové profily, kalené sklo, kvalitni komponenty....

Protikorozni ochrana
Na vyrobku jsou dodrzeny nasledujici zasady vyrobce:

- vSechny ocelové dily konstrukce jsou Zarové zinkovany
- drobné vnitrni dily jsou galvanicky zinkovany
- veskery spojovaci material a pruZiny jsou nerezové

Garance spravnosti uvedenych udaji |

A
Vypracoval Marek Cabla ,// MM/

Datum brezen 2024 (/
Kontakt tel.: +420 724 245 064, m.cabla@mt3.cz '
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